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При прокладке трубопровода под штукатуркой необ:
ходимо создать свободное пространство в каналах для
движения труб из:за линейного расширения и защи:
тить их от механических повреждений. Для защиты
труб от механических повреждений рекомендуется
применять теплоизоляцию из вспененного пенополиэ:
тилена. В соучае монтажа распределительных систем
охлаждения и холодной воды необходимо учитывать,
что из:за не скомпенсированного сокращения трубо:
проводов может происходить их разрыв, а при отсутст:
вии теплоизоляции образование конденсата на трубах.

Следует отметить, что трубы из сополимера поли:
пропилена PP:R не рекомендуется использовать в
системах отопления "теплый пол" из:за низкой теп:
лопроводности материала.

В случае открытой прокладки труб необходимо
учитывать факт, что на STABI трубах могут появить:
ся небольшие вздутия и пузырьки. Данное явление
ни в коем случае не влияет на срок службы труб и не
является поводом для их замены. 

STABI трубы являются так называемыми, много:
слойными (трёхслойными) трубами. При их произ:
водстве внутренняя полипропиленовая труба соеди:
няется с алюминевой фольгой и после этого покры:
та внешним слоем полипропилена. Благодаря алю:
миневому слою труба приобрела не только лучшие
свойства температурной и напорной стойкости, но и
типические свойства металлических труб, такие как:
большая жесткость и низкое линейное расширение. 

Для защиты алюминиевого слоя от механических
повреждений труба защищена тонким внешним сло:
ем полипропилена. В единичных случаях может про:
изойти образование небольших вздутий поверхнос:
ти внешнего слоя из:за остаточной влажности по:
верхности внутренней полипропиленовой трубы при
производстве. Поскольку внешний слой не влияет на
основные механические свойства трубы, то речь
идет всего лишь о дефектах внешнего или эстетиче:
ского характера. Это не влияет на срок службы и на
свойства труб и ни в коем случае не является пово:
дом для проведения замены труб. 

4.4. Соединение труб при монтаже.

Соединение труб способом полифузной сварки осу:
ществляется при условии, что материалы находятся в

одной группе (РР:R80) и в одном классе свариваемо:
сти. Класс свариваемости определяется на основе ин:
декса текучести расплава гранулата (MTI) и практиче:
ски не зависит от производителя сырья.

Для выполнения сварочных работ необходим следу:
ющий набор инструмента и расходных материалов:

: полифузный сварочный аппарат;
: полифузные наконечники (для каждого на:

ружного диаметра трубы : пара);
: контактный термометр;
: труборез (для труб с наружным диаметром

более 50 мм);
: специальные ножницы или резак с ролико:

вым ножом;
: монтажное приспособление для сваривания

труб большого диаметра;
: устройство для зачистки армированной трубы

Штаби (для каждого диаметра труб);
: монтажный нож с коротким лезвием;
: рулетка измерительная;
: метр складной;
: ветошь хлопчатобумажная;
: технический спирт (изопропиловый, 

этиловый).

Полифузный сварочный аппарат мощностью ~900
Вт может быть изготовлен в двух вариантах испол:
нения: плоский и стержневой. Стержневой вариант
аппарата находит применение при выполнении мон:
тажных работ в труднодоступных местах. Полифуз:
ные наконечники покрыты пленкой из фторопласта
и должны быть тщательно отполированы. Для плос:
кого сварочного аппарата изготавливаются парные
наконечники, а для стержневого : в виде насадки.

Размеры рабочей области наконечников (рис.8)
стандартизированы при рабочей температуре 260°С
и перед их использованием для сварки необходимо
проверить соответствие размеров приведенным в
таблице 11.
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Контактная информация:

Heisskraft 
111402, Москва, ул. Кетчерская, д.13 
тел./факс: (495) 370:13:06, 370:01:20, 

370:03:90, 370:04:21; 
787:72:83 (многоканальный)

E:mail: heisskraft@heisskraft.ru 

Филиалы Heisskraft:

"Хайсскрафт=Трейд=Нева"
194021, г. Санкт:Петербург, пр:т Энергетиков, д.70, корп. 6
тел./факс: (812) 225:32:21, 

226:28:53
E:mail:pevchenko@heisskraft.spb.ru

"Хайсскрафт Поволжье"
603107, г. Нижний Новгород, ул. Гордеевская, д.59 а 
тел./факс: (831) 243:16:90, 

413:78:03
E:mail: heisskraft:nn@yandex.ru

"Хайскрафт Трейд Сибирь"
630088, г. Новосибирск, ул. Палласа, д.10 
тел./факс: (383) 342:52:36, 

213:23:04
E:mail: heisskraft@ngs.ru 


